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RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD Fittings de insercion S020

Respete siempre las instrucciones de seguridad marcadas
con el simbolo contiguo, asi como todas las indicaciones que
figuran en el manual.

1.1 Utilizacién

Los fittings S020 permiten montar facilmente los sensores, indicadores,
transmisores y controladores necesarios para realizar sus mediciones de
caudal, pH, potencial REDOX o conductividad en tuberias de tamafos
comprendidos entre DN6 y DN40O.

La instalacion y reparacion del dispositivo debe correr siempre
a cargo de personal especializado. Si se presenta alguna
dificultad durante la instalacién, le rogamos que se ponga en
contacto con la oficina comercial de Biirkert mas cercana para
solicitar asistencia.

Cualquier dafio provocado por un uso indebido o una manipulacién
imprevista del dispositivo invalidara la garantia del fabricante. La garantia
del dispositivo quedara anulada si se introduce cualquier modificacién o
cambio en el mismo.



1.2 Precauciones de instalacion

- Compruebe siempre que los materiales que vayan a entrar en contacto
con el medio que se quiere medir sean quimicamente compatibles con
dicho medio.

- Para limpiar el dispositivo, utilice siempre productos que sean
quimicamente compatibles con él.

- Cuando se disponga a desmontar el fitting de la tuberia, debe adoptar
todas las precauciones necesarias que exija el proceso.
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2 INSTALACION Fittings de insercion S020

2.1 Recomendaciones generales

Tenga siempre en cuenta las instrucciones de montaje deldispo-
sitivo que vaya a instalar en el fitting S020.

Respete las presiones y temperaturas nominales del material de
fabricacion del fitting seleccionado: dichos valores dependen también
del sensor utilizado con el fitting; véase el manual de instrucciones
correspondiente.
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INSTALACION

Fittings de insercién S020

Deben dejarse unos tramos rectos de tuberia minimos aguas arriba
(10xDN) y abajo (3xDN).

Sentido de caudal T T
>

[< > e

10 x DN 3 xDN

Para llevar a cabo una medicion de caudal, hay que tener en
cuenta el sentido del caudal.

Para la medicion del pH y el potencial redox, se recomienda instalar
una derivacion en U para garantizar que el electrodo esté sumergido en
el liquido permanentemente y facilitar la calibracion del dispositivo sin
necesidad de detener todo el proceso.



S020

Para realizar mediciones de caudal, en funcion del disefio de la tuberia,
puede ser necesario mantener distancias mayores; también puede
utilizarse un acondicionador de caudal para obtener la maxima precision.
Consulte los siguientes diagramas y la norma EN ISO 5167-1.

Valvula de
regulacion

2 codos de 90°

K

50 x DN 5 x DN

f

i

40 x DN 5 x DN

f

2 codos de 90°
tridimensionales

2 codos de 90°

:O ([, opiezaenT
25xDN 5xDN 20 x DN 5 x DN

Extension ﬁ — ﬁ Reduccion
18 x DN 5 x DN 15x DN 5 xDN

burkert
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INSTALACION

Fittings de insercién S020

Mantenga siempre la tuberia llena de liquido y sin burbujas de aire cerca

del sensor.

Sentido de caudal

_—
=
Incorrecto
Correcto
— &
—_—l

Correcto

Incorrecto




(S

Correcto Sentido de caudal Incorrecto

Correcto Incorrecto
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INSTALACION Fittings de insercion S020

2.2 Montaje de un fittingen T

- *m» Instale el fitting de manera que la ranura de colocaciéon apunte en sentido
‘. opuesto al caudal.

S Ranura de
colocacion

A

Tuberia

Antes de unir los extremos de soldadura, separe la carcasa del fitting
desenroscando los 4 tornillos que la sujetan y desmonte la junta plana.
Una vez finalizada la soldadura, vuelva a colocar la junta plana en el
casquillo de guia y la carcasa en el fitting, y a continuacion apriete los 4
tornillos alternativamente hasta un par nominal de 2 Nm.



2.3 Montaje de un fitting de collarin

- - Perfore un orificio de 32 mm de diametro en la tuberia.
“ - Fije el collarin a la tuberia.

S020 13 burkert
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INSTALACION Fittings de insercion S020

- l..,._,.. 5 2.4 Montaje de un casquillo de soldadura de acero inoxidable

\\n r,' - Perfore un orificio de 28 mm de diametro en la tuberia.
L - Coloque el casquillo de soldadura en la tuberia de modo que la ranura
- de colocacion quede alineada con el eje de la tuberia.
- Suelde toda la circunferencia del casquillo.

L o 1
. 1

( J

Soldadura

2 28 mm

!
!
I
Ranura de
colocacion
|
|
|




2.5 Montaje de un acople de uniéon (PE, PP o PVDF)

- Perfore un orificio de 40 mm de diametro en la tuberia.

- Coloque el acople junto a la tuberia de modo que la ranura de
colocacion quede alineada con el eje de la tuberia.

- Pegue o suelde toda la circunferencia del acople.

— | —

S020 15

Soldadura

Ranura de
colocacion
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2 INSTALACION

G 1-1/2"

Fittings de insercién S020

2.6 Montaje de un fitting de rosca de plastico (PP, PVC, PE)

Perfore un orificio de 45 mm de diametro en la tuberia.

Apriete una rosca hembra G 1 1/2" (véase la Fig. 1).

Enrosque el fitting de rosca en la tuberia hasta alcanzar la longitud

L (véase la Fig. 2, la tabla siguiente y la relativa a los factores K),
correspondiente al DN de la tuberia.

Utilice un material obturador adecuado (banda de PTFE, por ejemplo).
Una vez alcanzada la longitud L, siga enroscando el fitting hasta que
2 de las 4 ranuras de colocacion (véase la Fig. 3) queden alineadas con
el eje de la tuberia.

Inserte el sensor/transmisor a través de la ranura de colocacion que
apunta hacia el caudal.

i o 45

Fig. 1

)
i — ~ ~
Medio
— @
G1-1/2" eSS, ~——— ~
Fig. 2 Fig. 3



S020

Longitudes L que hay que enroscar al insertar los sensores de caudal
8020, 8024, 8025, 8041 y 8045, en funcion del material del fitting de

rosca.
Longitud L que hay que insertar (en mm) en
DN del fitting funcién del material del fitting
PVC PP / PE

100 69,3
110 57,8 -
125 57,3 o7
150 57,3 o7
180 61,3 613
200 60,8 60,8
250 - 53,6
300 : 47,5
350 : 40,7
400 - 32,9

17
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3 ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings de insercion S020

3.1 Determinacion de los factores K (en pulsos/I)

Todos los factores K estan calculados en las siguientes condiciones de
referencia: medio = agua, temperatura ambiente y del agua de 20 °C,
mantenimiento de las distancias minimas aguas arriba y abajo, tamafo de
tuberia apropiado.

Factores K de los fittings de collarin, los casquillos de soldadura
y los acoples de unién o de rosca

Aparte de las condiciones de referencia antes mencionadas, los factores
K de los fittings de collarin, los casquillos de soldadura, y los acoples

de union o de rosca se han calculado a partir del diametro exterior de

I_a tuberia (D__ . )y el espesor de la pared de la tuberia (s___..) que
figuran en las tablas.

Si las dimensiones de su tuberia difieren ligeramente de las dimensiones
D y s indicadas en las tablas, vuelva a calcular el factor K a través de una
de las siguientes formulas:



No utilice estas
formulas con

los fittings en T.

S020

2
Fitting utilizado con un sensor de K =K x dt
caudal de rodete: n t d?
n
d 2
Fitting utilizado con un sensor de caudal _ n
magnético inductivo: Kn = Kt X g2

Kn = factor K calculado de nuevo
Kt = factor K indicado en la tabla

d=D 2s = diametro exterior tedrico de la tuberia, calculado con los valores de

material material

indicados en las tablas para cada material del fitting

material y Smaterial

(D = diametro exterior de la tuberia y s = espesor de la pared de la tuberia)

material material

dn = diametro interior de su tuberia

Estas formulas sélo pueden utilizarse cuando las dimensiones
de su tuberia difieren de las dimensiones teodricas indicadas en
las tablas en un +/- 5%.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings de insercion S020

3.2 Factores K (en pulsos/l) de los fittingsen T

Factores K de los fittings en T
Dispositivo de medicion 8020, 8024, 8025 8041, 8045
combinado

Haterial d‘:)l[:'ttmg snl Ace"; ilr;‘:;Ldab'e PVC PP PVDF | :;ci:;zle Laton | PVC PP | PVDF
6 0,355 2 0,310 2 -
8 0,530 2 0,470 ? -
15 110 9 1200 | 118" | 1297 1,69 133 | 129 | 1.21
20 64,0 811 | 7510 | 81,2 1,08 108 | 145 | 144 | 137
25 48,3 " 566" | 536" | 603" 2,85 085 | 226 | 221 | 204
32 30,9 " 2097 | 290" | 3197 4,32 432 | 420 | 430 | 403
40 19,5 1 186" | 17,40 | 194" 6,68 668 | 730 | 716 | 6,88
50 11,29 10,79 | 1030 | 11,10 11,3 113 | 125 | 122 | 115

" Factor K en pulsos/galon americano = factor K en pulsos/I x 3,785
Factor K en pulsos/galon imperial = factor K en pulsos/l x 4,546

2 Se recomienda utilizar un sensor de acero inoxidable




3.3 Factores K (en pulsos/I) de los fittings de collarin

Factores K de los collarines

Dispositivo de medicion

Secciones y diametros

S020

. 8020, 8024, 8025 8041, 8045 exteriores tedricos
combinado
Material de la tuberia
D s D s
PVC PP PVC PP PVC PVC PP PP
DN [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
50 142 (L) " 15,6 (L) " 10,4 (L) 9,28 (L) 63 4,7 63 5,8
65 11,2 (L) " 123 (L) " 14,5 (L) 12,9 (L) 75 5,5 75 6,9
80 7,37 (L) 7,80 (L) 21,3 (L) 20,4 (L) 90 6,6 90 8,2
100 483 (L)" 5,29 (L) V 33,0 (L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10
110 3,45 (L) " - 44,7 (L) - 125 9,2 - -
125 2,55 (L) " 3,10(L) " 63,7 (L) 52,1 (L) 140 10,3 140 12,8
150 1,67 (L) " 2,03 (L) " 137 (L) 78,8 (L) 160 6,2 160 14,6
180 1,08 (L) 1,37 (L) V 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2
200 0,80 (L) " 1,07 (L) V 290 (L) 147 (L) 225 8.6 225 20.5
(L): Version de sensor largo
" Factor K en pulsos/galon americano = factor K en pulsos/| x 3,785
Factor K en pulsos/galon imperial = factor K en pulsos/| x 4,546
I

21

burkert




3 ESPECIFICACIONES TECNICAS

(S) : Version de sensor corto
(L) : Version de sensor largo

" Factor K en pulsos/galén
americano = factor K en
pulsos/l x 3,785
Factor K en pulsos/galon
imperial = factor K en
pulsos/| x 4,546

Fittings de insercién S020

3.4 Factores K (en pulsos/l) de los casquillos de soldadura y los

Factores K de los casquillos de
soldadura y los acoples de unién

Secciones y diametros exteriores tedricos
Disp. de
. .. 8020, 8024, 8025
medicién comb.
Material de la

tuberia Acero PE / PP PVDF acero sacero DPE/PP sPE/PP DPVDF sPVDF
N inoxidable [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
50 13,0(S) " - - 60,3 2,0 - - - -
65 786 (S)" [832(S)" |553(S)" | 76,1 2,9 75 6,9 75 2,5
80 552(S)"” | 549(S)"|365(S)"| 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 320(S)" |3851(S)"|234(S)” | 1143 | 3,6 110 10 110 i
110 - - - - - - - - -
125 2,00(S)" | 2,66 (L) " - 139,7 4 140 12,8 - -
150 1,32(S9) " | 2,12(L) " - 168,3 | 4,5 160 14,6 - -
180 - - - - - 200 18,2 - -
200 0,72(S)" | 0,98 (L) V - 219,1 6,3 225 20,5 - -
250 050(L)" | 0,63(L)" - 273 7,7 280 25,5 - -
300 035(L)" | 0,42 ()" - 3239 | 95 315 28,7 - -
350 026 ()" | 0,30 ()" - 355,6 | 10,1 855 32,3 - -
400 - 0,23 (L) " - - - 400 36,4 - -




Factores K de los casquillos de soldadura y los acoples de uniéon

BiSpoSHNG 8041, 8045 8041, 8045 Secciones y diametros exteriores tedricos

de medicién ..

combinado con sensor de acero inoxidable con sensor de PVDF

Material de

latuberia | "% | pg pp| pypF | A% | pg pp| pypp | Deeo | Swero | Deeee | Seere | Devor | Sewor
v inoxidable inoxidable [mm] | [mm] | [mm] | [Mm] | [mMm] | [mm]
50 11,6 (S) - - 13,8 (S) - - 60,3 2,0 - - - -
65 20,0 (S) 17,8 (S) | 24,1 (S) 24,0 (S) 21,3(S) | 28,9(S) | 76,1 2,9 75 6,9 75 2,5
80 28,5 (S) 256 (S) | 40,8(S) | 33,2(S) |30,7(S)|48,9(S)| 88,9 3,2 90 8,2 90 2,8
100 49,2 (S) 38,1 (S) [ 70,5 (S) 60,5 (S) 45,7 (S) [ 845(S) | 1143 | 3,6 110 10 110 3,56
110 - - - - - - - - - - - -
125 78,0 (S) 81,7 (L) = 86,1 (S) 81,7 (L) = 139,7 4 140 12,8 = =
150 98,0 (S) 103 (L) - 118 (S) 103 (L) - 168,3 | 4,5 160 14,6 - -
180 = = = = = = = = 200 18,2 = =
200 155 (S) 224 (L) - 186 (S) 224 (L) - 219,1 6,3 225 20,5 - -
250 311 (L) 347 (L) = 311 (L) 347 (L) = 273 7,7 280 25,5 = =
300 447 (L) 510 (L) - 447 (L) 510 (L) - 3239 | 95 | 315 | 28,7 - -
350 609 (L) 705 (L) : 609 (L) 705 (L) e SEEde | 10 | Sl Sok3 . =
400 - 931 (L) - - 931 (L) - - - 400 36,4 - -
$020 23 burkert




3 ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings de insercion S020

(8) : Versién de sensorcorto 3.5 Factores K (en pulsos/l) de los fittings de rosca

(L) : Version de sensor largo

1) A
Factpr K'en pulsos/galon Factores K de los fittings de rosca
americano = factor K en : -
oulsos/l x 3,785 Dispositivo Secciones y diametros
de mediciéon | 8020, 8024, 8025 8041, 8045 exteriores tedricos
Factor K en pulsos/galén EETIOAEES
imperial = factor K en Material de s
. D s D PE/
pulsos/| x 4,546 la tuberia PVC PP / PE PVC PP / PE PVe FYe PEPR 1 opse
[mm] | [mm] | [mm]

DN [mm]

100 483 (L)"|529(L)"| 33,0(L) 30,4 (L) 110 8,1 110 10

110 345 (L) "V - 44.7 (L) - 125 9,2 125 11,4

125 255(L)"|3,10(L) " | 63,7 (L) 52,1 140 10,3 140 12,8

150 167@L)"V|[2,12(@L)"| 137 (L) 103 (L) 160 6,2 160 14,6

180 1,08(L)"Y[1,37ML) V]| 197 (L) 116 (L) 200 9,6 200 18,2

200 0,80(L)"]|098 ()" | 290 (L) 224 (L) 225 8,6 225 20,5
250 - 0,63 (L) " - 347 (L) - - 280 25,5

300 - 0,42 (L) " - 510 (L) - - 315 28,7
350 - 0,30 (L) V - 705 (L) - - 355 32,3
400 - 0,23 (L) V - 931 (L) - - 400 36,4
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DN disponible

ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings de insercion S$020

3.6 Datos técnicos generales

- Tamano de la tuberia: desde DN6 hasta DN400O, en funcion de cada
version. Consulte las fichas técnicas de los fittings S020 y del sensor
utilizado para calcular el DN apropiado de la tuberia.

DN 6 DNG65
Fittings en T S020
DN50 DN350
Acoples de soldadura S020
DNG65 DN400
Acoples de soldadura S020
DN100 DN400
Fittings de rosca S020
DN50 DN200

Fittings de collarin S020



- Temperatura del medio: Max. 160 °C; el intervalo de temperatura
depende del sensor insertado en el fitting S020.
Véase el manual de instrucciones correspond.

Temperatura ambiente: Depende del sensor insertado en el fitting S020.
Véase el manual de instrucciones correspond.

- Clase de presion: Depende del sensor insertado en el fitting
S020.
Véase el manual de instrucciones correspond.
- Materiales:
Junta plana: FKM o EPDM
Cuerpo: Acero inoxidable (316L - 1.4404)

Laton (CuZn39Pb?2)
PVC, PP, PE, PVDF
Homologaciones / certificados: (a peticion)
Certificado 3.1B
Certificado 2.2
Certificado de rugosidad
Certificado de calibracion
Homologacion de la FDA (con junta plana de EPDM),
solo en los fittings S020 de acero inoxidable

S020 27 burkert




3 ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings de insercion S020

3.7 Dimensiones de los fittingsen T
- Roscas interiores G, Rc o NPT, de acero inoxidable o latén

DN P A D L
[mm] [mm] [mm] [pulgadas] [mm]
15 80,3 84,0 G 1/2 16,0
NPT 1/2Rc | 17,0
1/2 15,0
20 77,8 94,0 G 3/4 17,0

NPT 3/4 18,3
Rc 3/4 16,3

25 78,0 1040 (G 1 23,5
NPT 1 18,0
Rc 1 18,0
32 81,6 1190 (G 11/4 | 23,5

NPT 11/4 | 21,0
Rc 11/4 |21,0

40 854 |1290 |G 11/2 |235
NPT 11/2 |20,0
Rc 11/2 [19,0

50 915 |1485 |G 2 27,5
NPT 2 24,0
Rc 2 24,0




i
L
(all
T Tl
|: A ; Y
S020

- Roscas exteriores G, en acero inoxidable, latén (entre DN15 y 50)
o PVC (DN6 y 8 unicamente)

- Roscas exteriores segun SMS1145, en acero inoxidable

DN P A D L

[mm] [mm] [mm] [pulgadas] [mm]
6 75,3 90,0 G1/2 14,0
8 75,3 90,0 G1/2 14,0
15 80,3 84,0 G 3/4 11,5
20 77,8 94,0 G 1 13,5
25 78,0 104,0 G 11/4 14,0
32 81,6 119,0 G 11/2 18,0
40 85,4 129,0 M55 x 2 19,0
50 91,5 148,5 M64 x 2 20,0

DN P A D

[mm] [mm] [mm]

25 77,8 130 Rd40 x 1/6"

40 81,6 164 Rd60 x 1/6"

50 85,4 173 Rd70 x 1/6"
29
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3 ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings de insercion S020

- Extremos de soldadura segun EN ISO 1127 /1SO 4200,
SMS 3008 y BS 4825/ASME BPE, en acero inoxidable

DN P A Norma D S
: I : [mm] | [mm] [ [mm] [mm] [mm]
15 80,3 | 84,0 ENISO 1127 /1SO 4200 | 21,30 | 1,60
o - - SMS 3008 - -
i - - ASME BPE - -
AT ] R 20 77,8 | 94,0 EN ISO 1127 /1SO 4200 | 26,90 | 1,60
L - - SMS 3008 - -
i [P == 833 | 840 | ASME BPE 19,05 | 1,65
< A > 25 78,0 | 104,0 | ENISO 1127 /1SO 4200 | 33,70 | 2,00
77,8 | 94,0 SMS 3008 2500 | 1,20
778 | 94,0 BS 4825 / ASME BPE 2540 | 1,65
32 816 | 119,0 | ENISO 1127 /1SO 4200 | 42,40 | 2,00
- - SMS 3008 - -
78,0 | 104,0 | BS 4825 / ASME BPE 32,00 | 1,65
40 854 | 129,0 | ENISO 1127 /1SO 4200 | 48,30 | 2,00
816 | 119,0 | SMS 3008 38,00 | 1,20
81,6 | 119,0 | BS 4825 / ASME BPE 38,10 | 1,65
50 91,6 | 1485 | ENISO 1127 /1SO 4200 | 60,30 | 2,60
85,4 | 128,0 | SMS 3008 51,00 | 1,20
854 | 128,0 | BS 4825/ ASME BPE 50,80 | 1,65
65 - - EN ISO 1127 /1SO 4200 | - -
91,6 | 147,0 | SMS 3008 63,50 | 1,60
915 | 147,0 | BS 4825 / ASME BPE 63,60 | 1,65




- TriClamp® conforme a ISO (tuberias segun EN ISO 1127 / ISO 4200),
SMS 3017/ISO 2852" y BS 4825/ASME BPE", en acero inoxidable

" Disponibles con una DN P A Norma D2 D1 D
Ra interior = 0,8 ym [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm]
15 80,3 | 130,0 | ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) 18,10 | 27,5 | 34,0

- - SMS 3017 /1SO 2852 - - -

- - ASME BPE - - -
D 20 77,8 | 150,0 | ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) 23,70 | 435 | 50,5

D1 - - SMS 3017 /1SO 2852 - - -
F_" 80,3 | 119,0 | ASME BPE 15,75 | 19,6 | 25,0
!‘m’! 25 78,0 | 160,0 | ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) 20,70 | 435 | 50,5
: : A 77,8 | 129,0 | SMS 3017 /1SO 2852 2260 | 435 | 50,5
| 778 | 129,0 | BS 4825/ ASME BPE 2210 | 435 | 505
i 392 81,6 | 180,0 | ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) 38,4 435 | 50,5

- - SMS 3017 /1SO 2852 - - -

. - - BS 4825 / ASME BPE - - -
! . 40 854 | 200,0 | ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) 44,3 56,5 | 64,0
| 81,6 | 161,0 | SMS 3017 /1SO 2852 35,6 435 | 50,5
' 81,6 | 161,0 | BS 4825/ ASME BPE 34,8 435 | 50,5
50 91,5 230,0 | ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) 55,1 70,5 77,5
| 854 | 192,0 | SMS 3017 /1SO 2852 48,6 56,5 | 64,0
! 85,4 | 192,0 | BS 4825 / ASME BPE 47,5 56,56 | 64,0

5 P T__Y 65 - - ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) - - -
=3 = 91,5 | 216,0 | SMS 3017 /1SO 2852 60,3 705 | 77,5
915 | 216,0 | BS 4825 / ASME BPE 60,2 705 | 77,5

I e
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3 ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings de insercion S020

- Brida segun DIN 2633, ANSI B16-5-1988 y JIS 10K, en acero

iInoxidable
DN P A Norma L Z D2 D1 D
[mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm]
15 80,3 130,0 DIN 23,5 4x14,0 45,0 65,0 95,0
80,3 130,0 ANSI 23,6 4x15,8 34,9 60,3 89,0
80,3 152,0 JIS 23,5 4x15,0 51,0 70,0 95,0
20 77,8 150,0 DIN 28,5 4x14,0 58,0 75,0 105,0
77,8 150,0 ANSI 28,5 4x15,8 42,9 69,8 99,0
77,8 178,0 JIS 28,5 4x15,0 56,0 75,0 100,0
25 78,0 160,0 DIN 28,5 4x14,0 68,0 85,0 115,0
78,0 160,0 ANSI 28,5 4x15,8 50,8 79,4 108,0
78,0 216,0 JIS 28,5 4x19,0 67,0 90,0 125,0
32 81,6 180,0 DIN 31,0 4x18,0 78,0 100,0 | 140,0
81,6 180,0 ANSI 31,0 4x15,8 63,5 88,9 117,0
81,6 229,0 JIS 31,0 4x19,0 76,0 100,0 | 135,0
40 85,4 200,0 DIN 36,0 4x18,0 88,0 110,0 [ 150,0
85,4 200,0 ANSI 36,0 4x15,8 73,0 98,4 127,0
85,4 241,0 JIS 36,0 4x19,0 81,0 105,0 | 140,0
50 91,5 230,0 DIN 41,0 4x18,0 102,0 125,0 | 165,0
91,5 230,0 ANSI 41,0 4x19,0 92,1 120,6 | 152,0
91,5 267,0 JIS 41,0 4x19,0 96,0 120,0 | 155,0




A2
Al

- Tuercas de union encolar o acoples de union segun DIN 8063,
ASTM D 1785/76 o JIS K en PVC, conforme a DIN 16962 en PP o
segun ISO 10931 en PVDF

DN P D A D1 A2 A1

[mm] |[mm] |[mm] [ DIN/ISO ASTM JIS DIN/ISO ASTM JIS [mm] | [mm]
15 80,4 43 128 130,0 129 20 21,3 18,40 90 96
15* 81,4 74 148 - 20 - - 110 116
20 77,8 53 144 145,6 145 25 26,7 26,45 100 106
20" 81,4 74 154 - 25 - - 110 116
25 78,0 60 160 161,4 161 32 33,4 32,55 110 116
25* 81,4 74 160 - 32 - - 110 116
32 81,4 74 168 170,0 169 40 422 38,60 110 116
40 85,2 83 188 190,2 190 50 48,3 48,70 120 127
50 91,5 103 212 213.,6 213 63 60,3 60,80 130 136

* Sélo para andlisis

- Encolar o acoples de union segun DIN 8063 en PVC, conforme a

DIN 16962 en PP o segun ISO 10931 en PVDF

:I:M:I:. A
DN P H A [mm] D [mm] |L[mm]
DIN 8063 DIN 16962 DIN 8063 DIN 16962
o [Mm] | [mm] [ [mm] ISO 10931 ISO 10931
15 80,4 | 175 90 85 20 16,5 14
20 778 | 17,5 100 92 25 20 16
25 78,0 | 21,5 110 95 32 23 18
32 81,4 | 275 110 100 40 275 20
40 85,2 | 31,5 120 106 50 30 23
50 915 | 395 130 110 63 37 07
I e
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3

ESPECIFICACIONES TECNICAS

R
027,6

©33,6

3.8 Dimensiones de los acoples

Fittings de insercion S020

- Casquillos de soldadura de acero inoxidable

DN P R
[mm] | [mm] | [mm]
50 56,6 30,2
65 54,5 36,7
80 53,1 44,5
100 50,7 57,2
125 48,2 70,7
150 45,7 84,2
200 41,1 109,6
250 73,6 136,6
300 67,8 162,0
350 63,9 177,8




A
T
T
Y
¢ 239 N
S020

- Acoples de union de PE, PP o PVDF

DN H PE PP PVDF

[mm] | [mm] [ H1 [mm] H2[mm] | H1 ["m] H2[mm] | H1 [mm] H2[mm]
65 72,5 13 - 13 - 10,4 -
80 72,5 15,6 = 15,6 = 12,5 =
100 72,5 19 5 19 5 15,2 6
125 102 24,2 8 - = = =
150 102 27,7 10 27,7 10 - -
200 102 38,9 16 38,9 16 - -
250 102 48,4 21 48,4 21 - -
300 102 54,5 24 54,5 24 = =
350 102 61,3 28 61,3 28 - -
400 102 69,1 31,5 = = = =

- Fittings de rosca, desde DN65 hasta DN400, en PVC, PE o PP (mm)

2 49
o 45
| |E®27'§ |

| 3

73

93 1118

G1

:

-1/2"
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3 ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings de insercion S020

3.9 Dimensiones de los fittings de collarin

p—— 1 - Material del cuerpo: PP/PVC
ii - Material de la junta plana: EPDM
i
o
/1_\ DN D P D1
m [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
"*n/ : \"*n 50 116 | 116,0 | 63
0 N 0 Y
! ! ! 65 129 115,0 | 75
|
\/ 80 144 | 1190 | 90
D1 100 | 166 | 1240 | 110
D
< > 110 | 181 120,0 | 125

125 196 127,0 | 140

150 216 137,0 160

180 266 161,0 | 200

200 290 173,0 | 225
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4.1 Diagramas de DN de la tuberia - caudal - velocidad de fluido
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Tapon
y

Pieza
adaptadora

Junta
plana

Fittings de insercién S020

4.2 Codigos de los accesorios y las piezas de repuesto

Accesorio

Pieza adaptadora

Repuesto

en acero inoxidable

Juego de juntas planas (de DN6 a
DNG65) para fittings de metal

en laton

FKM (5 unidades)

en PVC

EPDM (5 unidades)

en PP

en PVDF

Juego de juntas planas (de DN6 a
DNG65) para fittings de plastico

Certificado

FKM (1 unidad)

Certificado 3.1B

EPDM (1 unidad)

Certificado 2.2

Certificado de
rugosidad

Tapén con anillo, tuerca de unién y
junta plana (cualquier DN)

en acero inoxidable

Certificado de
calibracion

en PVC

en PP

Homologacion FDA
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